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K+F projekttel kapcsolatos kutatas és kisérleti fejlesztések bemutatéja
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Targy: Koordinataftiré K+F projekt kisérleti fejlesztések eredménye
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Csoka Jozsef Ugyvezeté Pannon Concept Kft ,el6adé
Nagy Rezsé MAJOSZ , Gy6ngyosi Ipari Park Kft Ugyvezetd
Dr Hary Andras TC-Zone Engineering Ltd. Ugyvezets
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Pet6 Tamas MAJOSZ Titkar

Dr Pintér Béla TDF Steel Kft Miiszaki Vezetd
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A targyi K+F projekt bemutatasa (Csoka Jozsef Ugyvezeté Pannon Concept Kft)

Az e¢léadd prezentacio keretében ismertette a projekt legfontosabb elemeit, a
megvalositott prototipusterméket, valamint az elkésziilt gépesaladdal kapcsolatos
elvarasokat.

A Pannon Concept Kft a GINOP 2.1.2-8-1-4-16-2017-00154 szadmU palyézati projekt
keretében egy olyan koordinatafiré gépcsaldd kifejlesztését valésitotta meg, amely
egy-egy standart (5000 mm x 1500mm szegmensii), kiilénféle hosszméretii gép
gyarthaté a standard elemekbdl. A gépek hajtasai alkalmasak, furé vagy akar
vagofejek fogadasara is A termék fejlesztése soradn végzett kutatas-fejlesztési munkak
kézil - jelen kerekasztalbeszélgetés keretében- a hajtaskivilasztis és a
gépasztalelemek kifejlesztése soran vizsgélt megoldésok, azok fizikai megvalésitasa
soran végzett kisérletek ismertetése tértént a prezentacié kapcsan.

1. A projekt soran elvégzett kutatasi €s kisérleti fejlesztések eredményeinek ismertetése . =
(Csoka Jozsef Ugyvezetd Pannon Concept Kft)
A kisérleti fejlesztések soran felmeriilt problémak ismertetése, illetve e kisérleti
fejlesztés egyes sarokpontjainak bemutatasa és gzok végsé megoldasa soran elvégzett
kutatasi feladatokrdl t6rténéd beszamolo.
Hajtaslancok kivalasztisanak problematikéja az egyes hajtasok kisérletei soran végzett
megdllapitasok ismertetése a prezentacié alapjan.
Haromféle hajtas tesztelése, golydsorsds, fogasléces és vegyeskivitel.



Goly6sorsés megoldas preciz gyors, de a hossztengelyen a nagy hosszusag miatt
belengés, draga megoldassal lehet hasznalhatéva tenni. A tesztelések sorén,
csapagyazas €s tdmasztasi megoldasok kisérleti vizsgalatok soran kapott eredmények
ismertetése. A precizids fogasléces megoldasoknal terhelési vizsgalatok alkalmassa
tették a nagyobb terhelésre, de a sebességben olyan kompromisszumot kellett volna
kotni, amivel az y és z irAnyokban a gép sebessége jelentésen lecsdkkent volna. Ezért
maradt a vegyes megoldds mely sordn az x irany fogasléces az y irdny pedig
golydsorsos lett.

Gépvazelemek kivalasztasa soran végzett tesztelési folyamatok ismertetése, a
hegesztési varratok megoldasainak ismertetése, kivalasztasanak folyamatai tesztelési
megoldasok. A koordinatafiird berendezés asztalaként a szerkezeti elemek bazisat
képezi. Az asztalelemek egymas mellé szerelhetSek, melynek sorén tetsz6leges
hosszisagu koordinatafiiré gép allithat6 dssze. Az egyes probadarabokon terheléses
vizsgalatok sorén mérések lettek végezve, melyek sszevetésre kertiltek a szilardsagi
szamitasokkal. Ezekbol végiil kialakitott szerkezeti elemek egyiittes vizsgalata is
megtortént. Vizsgalva lettek az alkalmazott varrat tipusok. A vizsgalatok sordn
alkalmazott kisérletek azt eredményezték, hogy a szamitottakhoz képest a varratok
tovéabbi erdstése indokolt lett.

2. Kérdések felvetések

- Nagy Rezs6: Hogyan biztosithat6 az x irdny( megvezetés pontossaga?
valasz: Az x irany pontossagat egy olyan precizios fogasléces megvezetés és hajtas
kombindcidja biztositja, melynek mitkodése soran a fogak tigy kapcsolédnak
egymashoz, hogy a keletkezett foghézag minimadlis lesz. Az ilyen motorok
alkalmazdsa a pontossig mellett a kapcsolédasbol eredd kopasokat is
minimalizalja.

- Dr Hary Andras: Milyen hegesztési technologisk koziil lett a végsé technoldgia
kivalasztva?
valasz: Tobbféle hegesztési technologiaval is megnézték az egyes hegesztési
gyokok szilardsagét, terhelését. A kisérletek soran az alkalmazott technolégidkat
kiértékelve keriilt a végleges hegesztés kivalasztisra

- Szab6 Krisztian: Hogyan végezték a fesziiltségmentesitést az acélszerkezetnél.
valasz: Rezgéses feszmentesitést hasznaltak, az egyes elemek maradandé
alakvaltozdsanak elkeriilése céljabol.

- Dr Hary Andras : Az acélszerkezet részegységek kivalasztasanal, j6 a megoldas
amihez hasonléval 6k is dolgoztak. A jelen megoldast alkalmaznak.
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